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平面图 旋刮刀具

选购件

提供与工件尺寸和生产量配的加工设备

汽车
卡车

产业机械（建筑机械）
减速机

φ450φ200工件尺寸

生产量

φ700

市场

2轴螺旋拉床
Hx-T50-23DHAL

螺旋拉床
Hx-T25-17

插齿加工中心
GM7134

9,000台/月▶
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▲多

齿轮复合加工中心
NACHI-GMS450

本 公 司 可 根 据 工 件 的 参 数 和 用
途，提供相应的旋刮刀具和加工
条件解决方案。

NACHI刀具的特点
■利用到目前为止积累的齿轮加工技术、刀

具设计技术，通过对切削机理进行深入分
析，实现了加工工件高精度化、刀具长寿
命化。

■在膜的成分设计和成膜工艺优化基础上
进行了表面调质，确立了旋刮加工中所必
需的表面处理技术。

■利用超硬材质旋刮刀具，可实现淬火后的
高精度加工。

与NACHI生产的机器人组合，可实现机
械加工、清洗、去毛刺、检查等整体工艺
的自动化。
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NACHI-GMS450齿轮复合加工中心
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●本目录中刊载的数据都是本公司测量的结果。不能保证在任何条件下这些数值都有效。
●本产品的额定规格和外观，若因产品改进等原因而变更，恕不行通知。
●本册中的数据均来源于不二越内部实验，于特定测试环境下所得（请见各项具体说明）。

根据外汇及外贸管理法的规定，本产品属于战略物资（或劳务）等范畴。
根据该法律规定，出口到日本以外的国家或地区时，必须获得日本政府的出口许可。
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■ 凭借高效率的旋刮加工，最大可将加工时间缩短到原来的1/5（与插齿加工相比）
■ 利用特有的技术，在旋刮加工机基础上增加了车削和开孔功能的齿轮复合加工机
■ 不仅可支持多品种小批量生产，还可支持大批量加工
■ 虽然机型小巧，但最大可支持φ450mm的工件加工
■ 硬式旋刮加工，可支持淬火齿轮的高精度加工
■ 利用对话型操作画面，可实现优异的人机界面功能

NACHI-GMS450

在特有技术基础上全新设计的旋刮加工机
在门柱形立式加工中心的结构基础上，
增加了B轴回旋工作台的旋刮加工机

■ 适合旋刮加工的全新设计主轴
配有大直径轴承和高扭矩直驱马达的高刚性主轴

■ 全轴方形滑块
包括刀具回旋轴在内的所有滑动面都采用了高刚性、抗衰减性能优异的方形滑块

■ X轴、B轴配有工作台夹紧机构

工具主轴刀具回旋轴（B轴）

刀具

工件

工件主轴

X轴

Z轴

Y轴

插齿加工 旋刮加工

旋刮机
2.7分钟

传统设备 NACHI-GMS450

插齿机
12.8分钟

旋刮加工时间

加工时间缩短到
原来的1/5

加工条件：模数2.5　齿数87　齿宽50mm

优异的易作业性和易操作性

工件装卸、工艺准备简单
与夹具间的距离短，方便作业者靠近

15英寸大型显示屏

550mm
齿轮参数输入画面

凸面形状设定

加工案例

实现高效率高精度旋刮加工的

内齿轮
φ450 模数3.5

螺旋内齿轮
φ160 模数1.5

将3道工艺集中在1台设备中
齿轮复合加工中心NACHI-GMS450可实现高效率的齿轮旋刮加工。
此外，还具备车削、钻孔功能，是一款工艺集约型旋刮加工机。

旋刮加工能力

车削能力

开孔能力

■ 工件最大直径
■ 模数
■ 最大加工齿宽

φ450mm
m4.5
120mm

■ 最大加工直径
■ 最高转速
■ 扭矩（最大/额定）
■ 电机（30分钟/连续）

φ450mm
1400rpm
512/305Nm
26/22kW

■ 最高转速
■ 电机（30分钟/连续）

3000rpm
26/22kW

高效率旋刮加工

从减少安装空间，到实现更高效生产线
利用可节省空间的齿轮复合加工中心，既可将齿轮加工生产线改造成更高效的生产线，
还可支持小批量多品种生产和大批量加工等各种生产方式。

加工中心
安装占地面积

7m2 插齿机
安装占地面积
9m2

NACHI-GMS450
安装占地面积
9.7m2

NC车床
安装占地面积

8m2

■工艺准备时间　■装卸时间　■搬运时间

过去工艺

NACHI-GMS450

       缩短
85%

非加工时间

工艺准备时间削减85%
零搬运时间
工件装卸时间削减74%

摆线齿轮
φ280

齿轮复合加工中心

NACHI-GMS450齿轮复合加工中心
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